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HOJA DE SEGURIDAD – PASTA PARA SOLDAR



SECCIÓN 1: INFORMACIÓN GENERAL

	NOMBRE DEL PRODUCTO:
	Pasta para soldar



	SINÓNIMO:
	Fundente



	FORMULA:
	Propiedad Industrial



	FAMILIA QUÍMICA:
	Mezcla



	NÚMERO DE REGISTRO CAS:
	No tiene por tratarse de una mezcla


SECCIÓN 2: RIESGO DE LOS COMPONENTES

Componentes peligrosos

	COMPONENTE:
	Número CAS



	CLORURO DE METILO:
	74-87-3



	CLORURO DE ZINC:
	7646-85-7



	MEZCLA DE ÁCIDOS CARBOXILICOS:
	No disponible


Otros componentes

	ACEITE BASE LUBRICANTE:
	86-91



	PLATA:
	7440-22-4



	RESINAS MODIFICADAS:
	No disponibles



	PLOMO:
	74-39-92-1



	ESTAÑO:
	7440-31-5


El producto ha sido comprobado en su conjunto según la CFR 1910. No se listan los porcentajes de los componentes individuales ya que esta información se considera secreto industrial.
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SECCIÓN 3: PROPIEDADES FÍSICAS Y QUÍMICAS

	DESCRIPCIÓN:
	Fundente anticorrosivo

	FORMA:
	Crema ámbar-grisácea

	CADUCIDAD:
	No caduca

	OLOR:
	Disolvente

	ASPECTO:
	Grisáceo

	SOLUBILIDAD EN EL AGUA:
	Insoluble

	TEMPERATURA DE EBULLICIÓN:
	150° C

	TEMPERATURA DE FUSIÓN:
	45° C

	DENSIDAD:
	> 4

	DENSIDAD DE VAPOR:
	< 1 mm Hg

	DENSIDAD DEL VAPOR (AIRE=1):
	> 1

	PARAFINA/CERA:
	30/70


SECCIÓN 4: PELIGROS Y TOXICOLOGÍA

Los principales efectos tóxicos debidos a la ingestión, contacto con la piel y ojos, así como su inhalación, corresponden a consecuencias como: irritación de la piel, sensibilización de la piel, irritación de los ojos moderada a severa, efectos sobre el hígado y  efectos sobre los riñones. Este producto no es carcinógeno de acuerdo con la Norma de Comunicación de Peligros de OSHA (Ocupational Safety & Health Administración)

Las aleaciones fundidas de soldaduras que consisten en plata, zinc, plomo, antimonio y bismuto no producen cantidades significativas de humos por debajo de los 400° C.

Los efectos sinérgicos o aditivos de los productos químicos enunciados son desconocidos.

SECCIÓN 5: REACTIVIDAD Y ESTABILIDAD

	INESTABILIDAD:
	El producto es estable



	INCOMPATIBILIDAD:
	Evitar contacto con la piel



	DESCOMPOSICIÓN:
	El producto no se descompone a temperatura ambiente.



	POLIMERIZACIÓN:
	El producto no polimeriza de forma apreciable.



	CLASIFICACIONES NFPA:
	SALUD: 1 (Mínimo)

	
	INFLAMABILIDAD: 1 (Mínimo)

	
	INESTABILIDAD: 1 (Mínimo)
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SECCIÓN 6: MEDIDAS DE PRECAUCIÓN

	PUNTO DE INFLAMACIÓN:
	No disponible



	RIESGO DE INCENDIO Y/O EXPLOSIÓN:
	No presenta ningún riesgo de incendio o explosión.



	MEDIOS DE EXTINCIÓN:
	Dióxido de carbono o polvo químico seco, no usar agua.



	INSTRUCCIÓN ESPECIALES EN CASO DE INCENDIO:
	Evitar humos tóxicos altamente concentrados. Evitar el contacto con material licuado por la alta temperatura.



	DERRAMES PEQUEÑOS:
	Limpiar con materiales absorbente o cubrir con arena.



	GRANDES DERRAMES:
	Evitar el derramamiento, esparcimiento o chorreo en el alcantarillado. En caso de ser necesario usar líquidos desengrasantes.


SECCIÓN 7: PRIMEROS AUXILIOS

	CONTACTO CON LA PIEL:
	Lavar con abundante agua y jabón corta grasa



	CONTACTO CON LOS OJOS:
	Lavar con abundante agua por un periodo prolongado. Consultar a un médico



	INHALACIÓN:
	En caso de inhalar en grandes cantidades, retirar el personal a una zona ventilada con aire fresco



	INSTRUCCIONES MÉDICAS:
	Preparar barrillo de carbón activado, suspender 50g. de carbón activado en 400ml de agua en una botella de plástico y agítela bien. Administre 5 ml/Kg. De peso de la persona afectada o 350ml para su adulto promedio.


SECCIÓN 8: ALMACENAMIENTO Y MANEJO

RANGO DE TEMPERATURA DE ALMACENAMIENTO: De 5°C a 45°C evitando temperaturas extremas pues reducen la vida útil del producto sin suponer algún riesgo o peligro.

La zona de almacenamiento debe estar libre de condensación de agua o altos índices de humedad. No estibar más de 6 cajas. No perforar ni incinerar.
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SECCIÓN 9: CONTROL DE EXPOSICIÓN Y PROTECCIÓN PERSONAL

INFORMACIÓN DE EXPOSICIÓN. Aún cuando el producto produce bajas emisiones contaminantes, utilícese con una adecuada ventilación. Solo cuando se emplee con herramientas y/o componentes corrosivos se deberá emplear protección respiratoria. 

Retirar el exceso con un paño seco. Debe usarse guantes en caso de contacto constante con la piel. Igualmente se debe evitar el contacto con los ojos con el uso adecuado de gafas industriales.

SECCIÓN 10: INFORMACIÓN ECOLÓGICA

No hay datos disponibles pues este producto es una mezcla que no ha sido sometida a prueba para determinar sus peligros. Sin embargo, a causa de sus componentes se considera pertinente evitar cualquier tipo de contaminación marítima.

SECCIÓN 11: CONSIDERACIONES DE ELIMINACIÓN Y DESECHO

Los contenedores de producto vacíos, los uniformes o ropa contaminados, así como el equipo de limpieza deben ser eliminados de acuerdo con los procedimientos y regulaciones regionales, para materiales que contengan metales.

SECCIÓN 12: CONSIDERACIONES DE TRANSPORTE

La pasta para soldar no está considerada como un material peligroso de acuerdo con la DOT-Hazardous Material Classification de EEUU.

SECCIÓN 13: INFORMACIÓN ADICIONAL

Requerimientos cumplidos por el producto:

· Fundente de acción rápido

· Fundente anticorrosivo

· Limpieza eficiente

· Adherencia eficiente

· Aplicación para lograr una soldadura eficaz

· Aislante en aplicaciones electrónicas

· Permite soldar tubos de cobre tratados con soldadura de estaño

· No permite contaminantes

Nota: Estos datos están basados en nuestro conocimiento actual. Sin embargo, esto no constituye una garantía para las características de ningún producto en específico, y no se establece ninguna relación contractual legalmente válida.
